PROBLEM COZUM TABLOSU

Metal Kesme Yaglan-Problem ve Coziim Listesi

PROBLEMLER

EU KODLARA BAKINIZ

A) Kesici bakimin émri az
B) Taslama tasinin omril az
C) Elmas ucun émrl az 01, 05
D) Finisaj kot

E) Olgii kontrolii kéiti
F) Fazla 151 qikuyor
G) Burun gtz bogaz,ciger yollanina zarar veriyor03, 09, 10, 11, 12
G) Derime zarar veriyor
H) Kesme iyi olmuyor

1) Kot kokuyor

i) Sogutma émrii kisa
J) Duman var

K) Camurlasma fazlalasiyor 02, 11, 15, 16, 18
L) Grit setiles too fast 03, 1

M) Grit setlless too slow 02, 11,15, 16, 18
M) Fazla duman var 03, 08, 11,19, 39
Q) Filitre tikand

) Tezgahta artik madde kaliyor
P) Sikisrmis ayar vidalan

01, 03,07, 15

02, 11, 15, 16

03, 11,24, 25

R) Kesici ugta asinma-capak toplanmas: var 01, 02, 04, 08, 11, 18, 19, 30
03, 11, 18, 20, 28, 27

S) Paslanma var
$) Makinanin yaglanma yollan kuruyor 28
T) Makina iginde paslanma var 02, 15, 20, 26, 29

U} Emiilsiyonun ylzeyinde gamur tabakasi var 11, 16, 20, 21, 26, 27, 30
11, 15,16, 18, 30, A1

0) Reftakiometre dlgim gizgisi diiz dedgil
V) San metal Gzerinde remk bozulmas: var 02, 27, 34

¥) Aliminyum lorozyonu 35, 38

Z) Makina aksaminda yapiskan madde var 03, 21, 36, 37
X) Makina aksami korozyona maruz kaliyor 02, 33, 38

Bu Onlemler Sizlere Neler Saglar!!!

1. Kesici takim ve makina dmrini uzatir.
2. Is yiikiinii azaltir.

3. Iscilik maliyetlerini diistiriir.

4. Saglikh ortamda emiilstyonun daha uzun émirll galigmasini saglar.

01, 02, 03, 04, 18, 30
01, 02, 03, 04, 05, 07, 16, 21

01, 02, 04, 05, 15, 18
01, 03, 04, 07, 06, 15
03,09, 11,12,13, 14,17
03, 11,12,13, 14,18
02, 11, 15, 16, 18, 30, 32

01, 02, 03, 04, 05, 07, 09, 16, 30

02,16, 20, 21, 22, 23
03, 11,15, 16, 18, 20, 21, 24, 30, 37

KOD
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16)
17)
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36)
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39)

NEDENI
Kesme sivisi uygulamasi yalnig-Sivinin kesme bélgesine tam uygulandiindan emin olun
Disik konsantrasyon-emilsuyonu kontrol edin ve kesme sivisi ilave adin
Yiksek konsantrasyon kontrol edin ve su ekleyin
Daha fazla EP katkil Grine ihtiyag var
Yalmis taglama tekeri kumu segilmis
Yalig taglama tekeri baglayicisi segilmig
Beslenme hizi, kesme hizi v.s ise uygun dedgil
Hizl karnigtirma fazla kipik olusumuna yol agiyor
Fazla duman yaratilmig havalandinn Grund dedistirin
Oparaldr soguk almis
Kesme yad kirlenmis
Konsantre ile direk temas olmus
Oparatér ¢ozme yad kullaniyor prosesi kontrol edin
Kigisel hijyen saglanmamig
Filtrasyon koti
Yagda agnin kirlenme var (metal atdi dier yad kangimi w.s)
Operatoriin alerisi olabilir
Sivi kirli tank) temizleyin ve siviyl dedigtirin
Su gok yumusak képlk énleyici ilave edin
Su gok sert su yumugaticl kullamn veya kullanilan suyun sertligini degistirin
Sert su sabunu clusumu suyun sertligini olugturun
Yalris filtre secimi litfen dreticisi ile gorugin
Filtre segimi yalmis yapilmigfiltre Greticisine daniginiz
Emiilsiyondaki su buharlasmig kalan tekrar emiilsiye edemiyor
Suya dayanikh gres kullanin
Bakteri olusumu limitin Gzerinde blosid ilave edin
Yalmig urlin segilmis
Yadlama sistemini kontrol edin su tutmayan yad gres dneriniz
Makinamn contalan gérevini yapmiyor degigtirin
Emiilsiyon yalmig kangtinlmig
Kimyasal metod kullamin labaratuvarda kontrol edin
Emilsiyon kanstinimasi yetersiz
Mikro emdilsiyvon kullanin
Sivida yetersiz inhibitor var
Boron igermeyen urin kullanin
pH gok yiksek (kidenme) siviyi yenileyin
Emiilsiyon kizak yad birbiri ile uyugmuyor
Yodunlasma var sicakhd) sabit tutun veya korozyon onleyici kullan
Bazi aksaminda korozyon onleyici olan yani makina



